(19) R^PUBLIQUE FRANCAISE 

INSTITUT NATIONAL 
OE LA PROPRIETE INDUSTR1ELLE 



PARIS 



Jt St+ £9 i 01 ~ &u 



Qjy N° de publication 



(A n'utiliser que pour 
leclassement et les 
commandes de reproduction.) 



21) & 

(A utiliser pour les paiements d'annuites. 
les demandes de copies officielles et toutes 
autres correspondances avec n.N.P.I.) 



2.106.800 



70.34656 



© BREVET D'INVENTION 



PREMIE-RE ET UNIQUE 
PUBLICATION 



Date de depdt 

Date de la decision de delivrance.. 
Publication de la delivrance 



24 septembre 1970, a 16 h. 
10 avrii 1972. 

B.O.P.I. - f Listes» n. 18 du 5-5-1972. 



(Si) Classification Internationale (Int. CL) E 05 d 3/00. 

(7l) D6posant : ME R LET Roger Henri, resident en France. 

(73) Titulaire : idem (rj) 

(75) Mandataire : R. Portal, Ingenieur-Conseil, Directeur du Bureau-Co nsei I des Inventeurs. 



54) Charniere plastique sans axe amoviWe, assemblee par elasticity et proc6d6 de montage. 




Invention de : 

Priority conventionnelle : 



Vente des fascicules a IIMPRIMERIE NATION ALE, 27. rue de la Convention - PARIS <15 e ) 




70 346S6 x 21° 6800 

+ r -» 
Cette inventi n concerne une charniere plastiqu et s situ© princi- 

palement mais non exclusivement dans le secteur des accessoires d 

montage des portes de mcubles, portes ordinaires, fenfttres ou 

battants, etc.* et en general de tous accessoires (metalliques ou 

5 non), n6oessitant un pivotement par rapport a un point fixe, 

Une des caracteristiques principale du systeme est son assem- 
blage par malieabilite h chaud, sans axe rapports, des deux parti s 
composantes t male et femelle, au sortir du moule de fabrication, 
lorsque les pieces sont encore a une certaine temperature et posse— 

10 dent une malieabilite permettant une deformation non permanente. 

Toutefois, du fait des caracteristiques mecaniques des d ux 
parties composantes, il est possible d'assembler la charniere k 
froid, en mettant en jeu l f elasticity des pieces, ces deux solu- 
tions etant v&lables en fonction du materiel d* assemblage pour 

15 chaque cas (malieabilite ou elasticity), 

Le but a atteindre etait d*obtenir une charniere simple de 
fabrication et de montage, fonctionnant sans bruit, indemontable 
et inalterable dans le temps, la fixation pouvant se faire norma-* 
lement comme pour les systemes ordinaires avec disposition decaie 

20 des vis, 

11 existe un systeme dont l»axe d» articulation metallique st 
insere au plastique, mais cette solution ne presente pas d f inter6t 
comparativement aux charnieres metalliques connues. En ce qui con- 
cerne le present systeme, il semble qu*il n*en existe pas de simi- 

25 laires, quant h la disposition et principalement au systeme d'as*- 
semblage par pression des parties mdles et femelles, lorsque la 
malieabilite de ces deux pieces a la sortie du moule est encor 
suffisante pour les assembler avant le ref roidissement de la ma- 
tiere, ou a froid, par l , elasticite des pieces. 

30 En complement au systeme decrit ci— dessus (axe metallique 

insere) , on peut egAlement mentionner un systeme beaucoup plus 
ancien constitue d f une plaque en cuir, plastique ou toile, faisant 
fonction de charmniere par pliage de la matiere, mais ce system 
n*a pas l»avantage d*une longue duree du fait des pliages rentes 

55 autour d'un m£me point, qui amenent une rupture au bout d*un c r— 
tain temps d f utilisation« 

Le probleme consistait done a trouver un systeme non demonta- 
ble, de longue dure t d'ass mblage tres simple. 

L probleme a ete resolu par la present invention, 

40 Dans ce nouveau systfeue, l f execution de la charniere complet 
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• s'obtient par moulage sur press©, des d ux parti a mftle et fern 11 • 
Au sortir du moule, las pifeces sont immediatement assemblies au 
posts suivant, afin de profiter de la malleability des pieces qui 
sont encore h une oertaine temperature. Cette operation est faite 
5 au moyen d»un dispositif mecanique a commande eiectro-pneumatique. 
La difoirmation des pieces est pr^vue suivant 1'axe longitudinal et 
le montage se fait au moyen de deux leviers qui prennent appui dans 
les trous de vis de la partie femelle pour ^carter l»un de l»autre 
vers l'exterieur, les gonds dans lesquels sont privue les logements 
10 des pivots de la pi&ce mftle. Cette derniere compprte en outre, dans 
le prolongement riciproque des logements, deux tStes cftniques inver- 
sees (ou pointeaux), destinees h s*encastrer dans des c«nes creux 
prevtts dans une clavette d«arrSt, ce qui rend l'ensemble indemonta- 
ble. 

15 Les axes d« articulation sont eux-mftmes pris dans la masse du 

plastique et obtenus en mSme temps que 1« ensemble de la charniere. 

La clavette d»arrSt, du fait de sa forme speciale, est intro- 
duite lateralement dans la partie mftle, avant assemblage complete 

Le plastique utilise est un plastique qui n'acquiert sa durete 
20 qu*aprfcs un certain temps d» exposition a l«air. C'est cette qualite 
qui per^met I'assemblage des deux charniere s en utilisant l»un ou 
l»autre des procedes cites precedemment : par malieabilite ou par 
eiasticite. 

Les dessins annexes illustrent, h titre d'exemple, un mode d 
25 realis a tion du dispositif conforme a la prisente invention. 

La fig. I est une vue en elevation de la partie mftle de la 
charniere. 

La fig. 2 est une vue en plan de la fig. I. 

La fig. 3 est une vue elevation de la partie femelle de la 
30 charniere. 

La fig. 4 est une vue en plan de la fig. 3. 

Les fig. 5 et 6 sont des coupes, respectivement suivant XX et 
t X , vues en plan. 

Les fig. 7-8-9 montrent la clavette en elevation, profil 
35 et piano 

La fig. 10 est une vue perspective de la clavette. 

La partie mftle I (fig. I et 2), est constituee ■ par 
une plaque 2 portant les trous de fixation 3 & fraisures cfiniques 
4 ; deux gonds circulaires opposes 5 et 6, disposes de part et 
40 d« autre de la ligne mediane XX, avec piv ts 7 et 8 k extremites 



Dwcnnrin. >cd omco/viAc i * 



?0 34656 5 2106800 

# hemispheriques 7-A et 8-A, pour faciliter le montage, et cfin s 
d f arr6t 9 et 10 pour olav tt , les dits odnes etant log^a dans un 
echancrure 11 a^parant lea deux gonds. Cette derniere est prolong^ 
par une fente 1 2 et un logement circulaire 13 destine a la tftte de 

5 clavette ; une seconde fente I2-A plus etroite que 12, d£bouche dans 
le trou central dans lequel se pose une des vis de fixation. 

La partie femelle 14 (fig»3 et 4), est constitute par 
une plaque 15 portant les trous de fixation 16 (identiques aux 
precedents) ; deux gonds 17 et 18 disposes respectivement au niveau 

10 des faces sup£rieures et inferieures de la plaque 15 et de telle 

sorte qrt»ils permettent 1» encastrement des gonds de la piece mdle 1 
dans le prolongement de ceux de la piece femelle 14. 

Des logements 19 et 20 dans les gonds 17 et 18 sont 
destines a recevpir les pivots 7 et 8, Sur la ligne mediane YT, la 

15 plaque 15 porte une fente 21 debouchant dam un trou 22 , destinee 
a assurer la deformation au moment de 1* assemblage. 

La clavette 23 (fig.7 - 8 - 9), porte une t&te circulai- 
re 23-A prolong^© par une partie plate 24 et se terminant par une 
patte circulaire 25 correspondant a celle des gonds. Cette patt 

20 porte sur chaque face, des empreintes cdniques 26 et 27 destine s 
a recevoir au, montage les cdnes d'arrfit 9 et 10. 

Le montage peut Stre, de preference, realise au sortir 
du moule, lorsque les pieces sont encore mall£ables (ou a froid, n 
profitant de l , eiasticite des pieces) • Des leviers prenant appui 

25 dans les trous 16 et I6-A, ecartent de leur position normale les 
gonds 17 et 18, suffisamment pour permettre 1» introduction des 
pivots 7 et 8. Les gonds sont ensuite ramene*s a leur position pre- 
miere par les leviers precedents, 1* ensemble se trouvant alors monte. 
Par ailleurs, la clavette ayant 4t6 introduite dans I'tchancrur 11, 

30 empftehe tout demon tage de la charniere. 

Les possibilites d f application du present systeme sont 
innombrables et il est impossible de les citer toutes* On peut 
toutefois noter principalement tout ce qui concerne les accessoires 
tournants utilises dans la menuiserie de bfttiment, industries chimi- 

35 ques| marine ; etc.tels que : meubles divers ; armoires ; buff ts | 
etc.. La precision du systeme et ses nombreux avantages permettent 
d*etendre ces applications eventuellement a tous dispositifs meca- 
niques articules. 
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EEVENDI CATIONS 

1) - Dispositif permettant de rendre indemontable un systeme de 
charniere en plastique, par assemblage direct des deux parties 
male et femelle, soit a ohaud des finition de l«operation de mou- 
lage, soit h froid au moyen de . 1« elasticity des pieces. 

2) - Dispositif suivant revendication 1 caracterisy par le fait 
que ; le systeme comports deux plaques sur lesquelles sont moulds 
des gonds disposes d*une part sur la partie mfile pres de l»axe 
moyen et sur la partie femelle aux niveaux sup^rieur et inf erieur 
de la plaque, de telle sorte qu'ils puissent s'interpEnEtrer sous 
certaines conditions* 

3) ~ Dispositif duivant revendication 2 caracte*rise" par le fait 
que : chaque gond de la charniere mftle comporte un pivot circulaire 
et un c8ne d f arr6t places en opposition, 

4) - Dispositif suivant r evendications 2 et 3 caracterisy par 
le fait que : une echancrure est prEvwe entre les deux goads, dont 
la section correspond h celle de la clavette d*arr£t 5 1» Echancrure 
est prolongEe par une seconde fente jusqu'au trou de vis de fixa- 
tion ; la plaque comporte des trous oSniques decales • 

5) - Dispositif suivant revendication 2 caracterise par le 
fait que : chaque gond de la charniere femelle comporte en opposi- 
tion un logement destine" a un pivot de la charniere mile ; une f ent 
est pr£vue sur 1 1 axe moyen, qui donne au systeme 1» Elasticity de 
deformation temporaire au moment de l f assemblage 9 

6) - Dispositif suivant revendication 5, caracterise* par le 
fait que : une clavette spe*ciale peut 6tre incorporEe dans 1» echan- 
crure de la charniere mdle pour empecher tout dEmontage j pour cer^ i 
tains modeles de charnieres de dimensions restreintes ne subissant 
pas de gros efforts, la clavette peut Stre supprimEe . 

7) - Dispositif suivant revendication 1 et 2 caracte'rise' par 
le fait que : 1« assemblage des deux pieces constituant la charniere 
peut Stre rdalisE des finition de 1« operation de moulage lorsque 
les pieces o*t encore une certaine malleability , ou h froid en 
mettant h profit ^Elasticity des pieces ; que ces opErations peu- 
vent Stre realisyes par un systeme mEcanique a commande Electro- 
pneumatique , a u»on utilise deux leviers qui prennent appui dans les 
trous de vis de la partie femelle ; qu'on provoque un Eoartement des 
gonds d la charniere femelle de telle sorte que les pivots de la 
charniere mftle puissent Stre encastrys dans les logements corres- 
pondents ; que 1« assemblage dyfinitif d s d ux piec s se fait par 
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rabatt ment des gonds a leur position origin 9 au moyen dea levi ra 
precedents, en maintenant encastres les pivots dans leurs logements 
qu'il suffit de laisser la charniere montee , se refroidir f pour 
obtenir un ensemble mo no bloc articule et inderaontable ; que la 
matiere utilisee correspond a un plastique malleable a chaud , mais 
conservant neanmoins une certaine elasticity apres ref roidissement . 
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